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ABSORCION.

Es la operacion unitaria que consiste
en la separacibn de uno o madas
componentes de una mezcla gaseosa
con la ayuda de un solvente liquido, el
cual forma solucién.


https://es.wikipedia.org/wiki/Operaci%C3%B3n_unitaria
https://es.wikipedia.org/wiki/Sustancia_qu%C3%ADmica
https://es.wikipedia.org/wiki/Gas
https://es.wikipedia.org/wiki/Solvente
https://es.wikipedia.org/wiki/L%C3%ADquido
https://es.wikipedia.org/wiki/Disoluci%C3%B3n

En la absorcién hay transferencia de materia de una
fase A (absorbato) a una fase B (absorbente), la
sustancia absorbida difunde en el material
absorbente y queda disuelta o dispersa en el.
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TIPOS DE ABSORCION

ABSORCION FiSICA: No existe reaccién quimica entre
el absorbente y el soluto, sucede cuando se utiliza
agua o hidrocarburos como disolventes.

ABSORCION QUIMICA: Se da una reaccién quimica en
la fase liquida, lo que ayuda en el aumento de |
velocidad de absorcidn. a\
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APLICACION EN
LA INGENIERIA

AMBIENTAL




La absorcidbn se emplea sobre todo para retirar los
contaminantes gaseosos de una corriente de gas saliente
de un proceso como resultado por ejemplo de una
combustion.

También se emplea para eliminar olores, humos y otros
componentes toxicos.

Control de emisiones de contaminantes a la atmoésferaq,
reteniendo las sustancias contaminantes.

Eliminacién de SO2 de gases de combustidn con
disoluciones acuosas de hidroxido de sodio.
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EQUIPOS

Pueden encontrarse varias clasificaciones de equipos o
equipos que caen en varios grupos. Se senalan dos grupos
fundamentales de equipos.

1. Los que logran la superficie interfacial mediante la
dispersion de la fase liquida.

2. Los que dispersan la fase gaseosa para lograr una gran
superficie interfacial.



Torre de Platos Torre empacada Torre de Spray
Liquido ent Vapor sal. Liquido ent Vapor sal. Liquido ent
' ) P | o
1
> 1
N—
N
vy o—|
3 Vapor ent Liquid sa‘l. \apor ent Liquid sal. aor silt
Torre de burbujeo
J Contactor Centrifugo
Liquido ent Vapor sal.
| Vapor sal_ - quuido ent

Vapor ent

Liquid sal.
Liquid sal. 7 Vaporent q

Fuente: Crespo, (2009)
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Seleccion del disolvente

Si el propésito principal es eliminar un —
determinado constituyente de un gas, el

agua es el mas barato y mejor disolvente.

Pero en general hay que tener en cuenta las

siguientes consideraciones:

Solubilidad del gas
Volatilidad
Corrosividad /
Costo \ ‘
Viscosidad 1
Toxicidad, reactividad, punto de Ty i
congelacién o SRR




Pureza del Producto

La concentracién del soluto debe ser alta para que
no se dificulte una mayor purificacion posterior.

Relacion de Flujos de Gases

Se calcula y el objetivo es que la recta de
operacion sea lo mds paralela posible a la curva
del equilibrio, para que se mantenga en una valor
elevado la fuerza impulsora y exista una buena
transferencia de materia.



Temperatura de Operacion

Depende de la solubilidad del soluto en el
solvente y es un factor experimental. La
solubilidad de cualquier gas depende de la
temperatura. A mayor temperatura menor es
la solubilidad.

Alturade la Torre

Es un factor que se calcula y tiene que ver
con el porcentaje de recuperacion que
quiere alcanzarse de soluto.
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¢ ¢ BALANCEDE
TR\ MATERIA.
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Balance de materia en una torre de
absorcion de gases

L2: H20 con NH3 al 1.5% /‘7
U
f

L1: H20O con NH3 al 12.75%

TORRE DE

DE GASES

\

~

ABSORCION

)

S

(\) G2:

Porcentaje de
recuperacion 93% de NH3

G1: Aire seco- NH3 (300.000pie”3)
8% NH3 92% Aire Seco
p: 130kPa T:40°C

p



PV (130 kPa)(300,000 pie3)(1 atm)

— —!_
KT (31315 K)(1.314 G2 PL2)(101.3 kPa)

n=

n = 935.63 lbmol

A.5=(935.63)(0.92)=860.78 Ibmol
NH3=(935.63)(0.08)=78.85 Ibmol

Total=935.63 |lbmol

A.S=860.78 Ibmol

NH3=(78.85)(1-0.93)

O
®

0.012751b*L1

Balance de NH3:

171 /mol + 5.23mol =

Balance de H20:

0.87251b*L1 0.9851b*L2

18lb/mol ~  18lb/mol

Se resuelve el sistema de ecuaciones:

L1: 10362.55 mol
L2:9179.01 mol

0.0151b*L2

171lb/mol

+78. 85mol
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CONCLUSIONES

e La absorcion es una tecnologia que se presenta en la
actualidad como wuna solucion, técnica para la
mitigacion de problemas ambientales a nivel mundial.

e Las aplicaciones de este proceso son variadas y se
encuentran en pleno desarrollo y establecimiento de la
tecnologia.

e Varios de los problemas de contaminacion ambiental
pueden ser tratados con este proceso, 0 procesos mas
complejos que involucren a la absorcion.
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